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Tester drsnosti povrchu je maly ruéni pfistroj pro pouziti v dilné a mobilni méfeni. Je
jednoduchy na obsluhu, ma komplexni funkce, méfi rychle, je pfesny a stabilni a je
pohodiny. Tento tester se pouziva ve vyrobnich provozech a Ize jej pouzit k méreni
drsnosti povrchu rdznych strojové opracovanych dilt. Tento tester je schopen vyhodno-
covat strukturu povrchu pomoci rliznych parametrd podle rlznych mezinarodnich
norem. Vysledky méfeni se zobrazuji digitalné/graficky na barevném grafickém LCD
displeji a tisknou se na tiskarné.

o Vlastnosti

o Kompozitni struktura hlavni zobrazovaci jednotky, Fidici jednotky a senzoru. Elektromechan-
icky integrovany design, malé rozméry, nizka hmotnost, snadné ovladani;

¢ Data Ize exportovat do aplikace Excel pfipojenim k pocitaci pres Bluetooth nebo USB kabel;
Podpora bezdratového tisku pfes Bluetooth a bezdratového ovladani pfes mobilni aplikaci;

& Vice parametr(: Ra, Rz, Rq, Rv, Rp, Rs, R3z, R3y, Rt, Rc, Rz(JIS), Rk, Rku, Rsm, Rpc, Rpk,
Rvk, Rsk, Mr1, Mr2, Ry, Rmax, R5p, R5v, R10z, Rpt, Rvt, Ry5, tp1, tp2, Rmrc1, Rmrc2, Rpkx,
Rvkx, Ramax, Rzmax 400pum Velky rozsah méfeni;

* 3,5palcovy barevny graficky LCD displej poskytuje vynikajici Citelnost a intuitivni zobrazeni,

které se snadno ovlada. LCD displej s rozliSenim 480*320 bodu obsahuje nastavitelné

podsviceni pro lep$i viditelnost v tmavém prostredi. Siroky uhel pohledu;

Rizeni a zpracovani dat pomoci &ipu DSP, vysoka rychlost, nizka spotfeba energie;

Zobrazeni v8ech informaci, intuitivni a grafické zobrazeni vSech parametr(;

Tester spliiuje nasledujici normy: 1ISO-1997, DIN, ANSI, JIS2001;

Vestavéna dobijeci lithium-iontova baterie s kapacitou 3200 mAh a fidici obvod, vysoka

kapacita, bez pamétového efektu;

Muze pracovat vice nez 50 hodin, pokud je dostatek energie;

Velkokapacitni ulozisté dat, mize ulozit 100 polozek surovych dat a naméfenych profill;

¢ Nastaveni a zobrazeni hodin v redlném ¢ase pro snadné zaznamenavani a ukladani dat S
automatickym spankem, automatickym vypinanim a funkcemi pro Usporu energie;

+ Spolehlivy obvod a softwarovy design zabrariujici zaseknuti motoru;

& Pristroj mizZe zobrazovat r(izné informacni tipy a pokyny. Napfiklad zobrazeni vysledku
méfeni, vyzvy v nabidce a chybové zpravy;

¢ Kovové pouzdro pro fidi¢skou jednotku, odoIné, kompaktni, pfenosné, vysoka spolehlivost;

¢ Lze pfipojit k pocitaci a tiskarné;

¢ VsSechny parametry Ize vytisknout nebo vytisknout libovolné parametry nastavené uzivatelem.
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9 Princip méfeni

PFi méfeni drsnosti povrchu dilu se snimac¢ umisti na povrch dilu a poté se sleduje
povrch konstantni rychlosti. Snima¢ snima drsnost povrchu pomoci ostrého hrotu
ve snimaci. Drsnost zplsobuje posun snimace, coz vede ke zméné indukéni
hodnoty indukénich civek, a tim generuje analogovy signal, ktery je umérny
drsnosti povrchu na vystupnim konci fazové citlivého usmérnovace. Tento signal
vstupuje do systému sbéru dat po zesileni a pfevodu urovné. Poté jsou
shromazdéna data zpracovana pomoci digitalniho filtrovani a vypoc¢tu parametra
¢ipem DSP a vysledek méreni Ize precist na LCD displeji, vytisknout na tiskarné a
prenést do pocitace.

9 Standardni konfigurace

PoloZzka 1ks
Standardni sonda 1ks
Kalibra¢ni blok a podpora 1 ks od kazdého
Propojovaci kabel 1 ks od kazdého
Magneticky stojanovy adaptér 1 ks
Nastavitelny stojan 1ks
Dotykové pero 1 ks
USB kabel a software 1ks
AC/DC adaptér 1ks
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O Nazev kazdé gasti

\

Cl N »
i hrot \ Trubka \ Télo senzoru \Zésuvka

Senzor

Pohonna jednotka

Senzor

Hlavni zobrazovaci jednotka

Pohled zepredu

()

Opravit desku 7 Opravit htidel ¢epu

Pohled zezadu

Vypinac¢ je hlavni vypinac pfistroje. Vypnéte jej, pokud pfistroj del$i dobu
nepouzivate.
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9 Pickup:001p
B R 0.000:m§ @ 13
15 14
1 Posoudit délku; 8 Rozsah;
2 Ac; 9 Zobrazeni vysledkll master;
3 Filtr; 10 Zobrazeni vysledku slave;
4 Pracovni doba; 11 Urovefi baterie;
5 Spustit dotykovou klavesu; 12 Oblast zobrazeni profilu;
6 Poloha snimace; 13 Dotykové tlagitko menu;
7 Informacni oblast; 14 Dotykové tlacitko tisku

15 Dotykové tlacitko ulozeni;
@ Tiacitka definuji

Tlagitko napajeni: Stisknéte a podrzte tlacitko START po dobu 2 sekund.
Zapnuti/vypnuti testeru.

Tlagitko pro spusténi méfeni: Spusti pfistroj pro méfeni.
Tlagitko nahoru/pfidat: ZvySuje hodnotu.
Tlacitko zrusit/ukoncit: Slouzi k opusténi menu a zruseni nastaveni.

Tlagitko Enter: Potvrzeni nastaveni.
Tlagitko dold/snizit: Snizuje hodnotu.

dotykové tlacitko Skryté

wBo_
; \
¢ | Ra= 1.888um|
| —
| Rz= 5.6781m|
B0 ‘
Spustit dotykové Dotykové tlacitko pro Vice vysledkl a
tlacitko priblizeni profilu Profilové dotykové tlacitko




<INSIZE>

@ Nabijeni baterie

Pokud je napéti baterie pfili§ nizké (tj. na displeji se zobrazi symbol napéti baterie
o , ktery upozorfiuje na nizké napéti), je tfeba pfistroj co nejdfive nabit. K nabijeni
pouzijte USB port pfistroje. K nabijeni mlzete pouzit vestavény napajeci adaptér,
ale také USB port pocitace. Pokud k nabijeni pouzivate jiny napajeci adaptér,
vystupni napéti by mélo byt 5V DC a proud by mél byt vy$si nez 1000 mA.
PFistroj pfi nabijeni zobrazuje animaci nabijeni. Po dokonéeni animace se na
displeji zobrazi symboly. Doba nabijeni je 5 hodin.

Tento pfistroj pouziva lithium-iontovou dobijeci baterii bez pamétového efektu a
nabijeni Ize provadét kdykoli, aniz by to ovlivnilo normalni provoz pfistroje.

ﬂZstob pfipojeni snimace a pohonné jednotky
Pri instalaci a demontaZzi senzor( nejprve vypnéte napajeni.

e=e

OO
Y e

1 snima¢ 2 zasuvka pohonné jednotky 3 pohonna jednotka

PFi instalaci drzte hlavni ¢ast senzoru v ruce, zasurite jej do zasuvky na pohonném
jednotce, jak je znazornéno na obrazku, a poté jej lehce zatlacte az na konec
pouzdra. Pfi demontazi drzte hlavni ¢ast senzoru nebo kofen ochranného pouzdra
v ruce a pomalu jej vytahnéte.
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. Senzor je kli¢ovou soucasti tohoto testeru a je tfeba mu vénovat velkou pozornost.

2. Béhem instalace a demontaze se nedotykejte hrotu senzoru, aby nedoslo k jeho
poskozeni a ovlivnéni méreni.

. Pfipojeni senzoru musi byt béhem instalace spolehlivé.

. Senzor neni nutné demontovat, pokud se nepouziva.

5. Po instalaci kazdého nového senzoru se doporucuje provést kalibraci.

AW

@ Zpusob pfipojeni pohonné jednotky a hlavni zobrazovaci jednotky

ZpUsob instalace

1 Ridici jednotka je zasazena do hlavni zobrazovaci jednotky podle sméru Sipky 1,
takZe je nainstalovana na pevném Cepu.

2 Stisknéte Fidici jednotku ve sméru Sipky 1 a dolG ve sméru Sipky 2, aby se fidici
jednotka nainstalovala na pevnou desku.
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Metoda odstranéni

1 Stisknéte jednotku pohonu ve sméru Sipky 1 a zvednéte ji ve sméru Sipky 2.
Vyjméte jednotku pohonu z pevné desky.
2 Vytahnéte jednotku pohonu ve sméru Sipky 3 a vyjméte jednotku pohonu.

@ Pousiti prodiuzovaciho kabelu

Hlavni zobrazovaci jednotka

Pokud neni pohonna jednotka nainstalovana na hlavni zobrazovaci jednotce, pred
pouzitim prosim propojte hlavni zobrazovaci jednotku a pohonnou jednotku prodluzo-
vacim kabelem, jak je znazornéno na nasledujicim obrazku.
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Méreni provozu

G Pfiprava na méfeni

Zapnéte pristroj a zkontrolujte, zda je napéti baterie v normé.

Ocistéte povrch mérené ¢asti.

Umistéte pfistroj spravné, stabilné a spolehlivé na méreny povrch.

Snimac musi byt umistén kolmo ke sméru procesni linie méfeného povrchu.

Ro=1.61um

IE==

121418

9 Zapnuti/vypnuti

Stisknéte tlacitko POWER a podrzte jej stisknuté po dobu 2 sekund poté, co se
pFistroj automaticky spusti. Po spusténi se zobrazi typ, nazev a informace o
vyrobci a poté se prejde do hlavniho displeje zakladniho méficiho stavu.
Rozhrani.

V jakémkoli stavu stisknéte tlacitko POWER a podrzte jej stisknuté po dobu 2
sekund, poté se pfistroj vypne.

Uvod:

1. PFi pfistim spusténi se zobrazi obsah nastaveny pfi poslednim vypnuti.

2. Pri spusténi a vypnuti podrzte tla€itko stisknuté asi 2 sekundy, aby se pfistroj
otevrel a provedl pfislusnou akci.

3. Pokud pristroj del$i dobu nepouzivate, vypnéte jej pomoci vypinace na boku.

6 Poloha snimace

Nejprve zkontrolujte polohu snimace, abyste urcili jeho umisténi. Nejvhodnéjsi
poloha je uprostfed rozsahu.

Sipka ukazuje, zda neni v nulovém bod&. PFistroj Ize také mé&Fit normalng.

Pokud cely proces méfeni nepfekroCi nastaveny rozsah, nebude to mit vliv na
vysledky méreni.
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@ spustit méteni

V hlavnim rezimu zobrazeni rozhrani stisknéte tlacitko Start nebo dotykovou
plochu tlacitka Start, aby se spustilo méfeni. Méfeni Ize zastavit pomoci tlacitka
ESC.

+80

o |

@ Zobrazeni vysledki méfeni

Po méfeni, pokud potfebujete zobrazit vSechny vysledky méfeni, dotknéte se
hlavni a vedlej$i zobrazovaci plochy a uvidite vSechny vysledky vypoctu. Dotyko-
va zobrazovaci plocha profilu zvétsi profil v poméru 1-2-4-8.

Q# Lt=1.50mm(0.25*5) 00:00:00 =]

R[LC ISO 16610-21] PC-RC
+40.
00—

40

}
Xx

/

Oblast dotykové
plochy klavesy Zoom

Pickup:001p
Ra= 0.000um e

Vice vysledkl dotykové oblasti

a 23-05-24 12:26:27 2.50mm x 5 D-P

Ra= 4.203uym Rz= 59.308um
Rg= 5.989um Rt= 230.72um

©

Rp= 45.824um M Rv= 13.484pm
R3z= 5.83um R3y= 22.47um

020

5
I
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m 23-05-24 12:26:27 2.50mm x 5 D-P

C (Rt) Rmr
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0.0%

10%

0.0%

15%

0.0%

20%

0.0%

0

Rmr

100%
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@ Vytisknout vysledky méfeni

Pristroj Ize pfipoijit k tiskarné. Vysledky méreni se vytisknou. Po méfeni stisknéte
klavesu pro tisk naméfenych dat na sériovou tiskarnu.

Pristroj Ize nastavit tak, aby tiskl podle aktualnich pozadavku libovolné parametry,
které si vyberete, nebo v8echny parametry. Informace o nastaveni parametrl
naleznete v ¢asti 'Nastaveni tisku'.

e Vysledky méfeni ulozisté

V hlavnim rezimu displeje stisknéte tlagitko ] pro uloZeni vysledkd méFeni
ulozenych v paméti pfistroje. Pristroj ma vestavénou

velkokapacitni pamét, ktera maze ulozit 100 skupin surovych dat a profilovych
dat.

Ukladani dat, datum a €as zdznamu, nazev souboru automaticky generovany
podle posledniho zaznamu dat je vzdy ulozen v nejnovéjSim Case zaznamu,
posledni uloZzeny zaznam dat bude mit &islo z&znamu 001.

@ Nastaveni hlavniho menu

V rezimu hlavniho displeje stisknéte tlacitko pro vstup do hlavniho menu.

10
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Main Menu

Calibration About Version

u lied stylus to click
— Return Measure

@ Nastaveni systému

System Setting 1/2
Master Slave
Auto BlueT
BlueTooth
Ctrl | Node 230.4k | BPS

System Setting 2/2

Touch Calib. Rpc Details
Data & Time TFT Brightness

Reset To Default Format Momory
Display Sleep Rmr[c] Details
Menu Back

Oblast nastaveni dotykového systému umozniuje listovat v nastaveni systému.
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1. Zobrazeni vysledkl master a slave

Parameters

000000
DODOOD
DIDODODDD
DDDDIDDD
OO 20O

2. Nastaveni rychlosti BPS

Rychlost BPS komunikace mezi pfistrojem a tiskarnou nebo mezi pfistrojem a
aplikaci v mobilnim telefonu. Vychozi rychlost BPS 115,2 K

3. Automatické vypnuti

Nastavte na ON, pfistroj se po 600 sekundach bez &innosti automaticky vypne.
Pokud je nastaveno OFF, bude pfistroj fungovat nepretrzité.

4. Rezim Bluetooth

Existuji 2 rezimy pro provoz modulu Bluetooth, rezim tisku a rezim pfenosu dat.
Nastavte jej na tisk, pokud je potfeba tisknout pfes Bluetooth, a na Ctrl pfi komunik-
aci s mobilni aplikaci. Pfepinac Bluetooth Ize ovladat pouze pfi vypnutém napajeni
Bluetooth.

. Napajeni Bluetooth

Nejprve nastavte rezim Bluetooth, poté zapnéte napajeni Bluetooth a pfistroj
automaticky nastavi modul Bluetooth podle potfeby. Vzhledem k zbyte¢né ztraté
kapacity baterie zpusobené dlouhodobym zapnutim funkce Bluetooth se pfistroj po
kazdém spusténi vypne napdjeni Bluetooth. Pokud potfebujete pouzit funkci
Bluetooth, zapnéte ji sami.

. Kalibrace dotykové obrazovky

P¥i vyrobé pfistroje byla dotykovéa obrazovka kalibrovana. Obecné jiz neni kalibrace
nutna, ale fyzikalni parametry se ¢asem méni. Pokud zjistite, Ze tlaCitko nefunguje
spravné, provedte kalibraci znovu. Postupujte podle pokynu na obrazovce.

12
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10.0bnovit tovarni nastaveni

Rpc Count Level

Format Mormoy
o o
Are you sure?
o o

QO

Podle pozadavkl uzivatele Ize vypocet parametru Rpc zvolit z moznosti 'um' a '%'.

11.Formatovat pamét

Formatovani dat znamena vymazani datovych zaznamud. Po formatovani budou
vSechna data vymazana. Pred formatovanim dat zobrazi pfistroj potvrzovaci
Set Date and Time zpravu. Po potvrzeni uzivatelem jiz nebude mozné data obnovit. Postupuijte prosim

trné.
9 G G 3 G G Igzer‘rrzg(teovénipaméti trva pfiblizné 1 minutu, nevypinejte prosim napajeni.
00000
Q ° ° Q Q ° @ Nastaveni podminek méfeni

8. Nastaveni data a ¢asu

Conditions
Pokud chcete zménit datum a ¢as, nejprve stisknéte tlacitko STOP a po dokoncéeni by 5

Upravy stisknéte tlacitko START.

9.Nastaveni jasu LCD displeje

Filter D-P

Display Brightness

(—) (4 Délka odfiznuti Ac 0,25mm;0,80mm;2,50mm
Pocet délek vzorka
1-5
(xn)
m Rozsah +20pm; +40pm; +80pm; +200um
Jednotka Palec mm
Filtr 2RC ,PC-RC,Gauss,D-P, PC75

13 14
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@ Sprava zaznamu
Kliknutim na pfislusny zéznam zobrazite podrobnosti o zaznamu.

Records
001 2023.05.24 12:26
002 2023.05.24 12:29

003 2023.05.24 12:40

@ Informace o softwaru

Informace o softwaru a hardwaru pfistroji mohou uzivatelim pomoci snadno
aktualizovat a udrzovat produkt, zobrazuji se jedine¢na sériova Cisla polozek
informaci o softwaru pfistroje.

(® Kalibrace parametra

Pfed méfenim je obvykle nutné pfistroj kalibrovat na standardnim kalibracnim
bloku. Pfistroj je konfigurovan se standardnim kalibraénim blokem, pfed méfenim
by mél byt pFistroj otestovan na bloku. Za normalnich okolnosti, pokud je rozdil mezi
naméfenou hodnotou a hodnotou bloku v pfijatelném rozmezi, je namérena hodnota
platna a Ize ji méfit pfimo.

Pokud je rozdil mezi naméfenou hodnotou a hodnotou bloku vétsi nez rozsah chyby
presnosti pfistroje nebo pokud uzivatel vyZzaduje vysokou presnost, Ize pouzit funkci
kalibrace indikace k opravé a zlep$eni presnosti méreni. Hodnota kalibraéniho
postupu je uvedena nize.

llustrace je zalozena na modelu kalibrovaném v krocich po 1,63 ym za ucelem
kalibrace modelu pro skuteénou kalibraci jmenovité hodnoty nastavené hodnoty.
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Calibration Val.

c CEED ©

Calibration. step
1. Press + - key to enter the value of the test block.

2. Press START key to start Calibration.
3. After test is completed press Save & Exit. BaCk

. Za normalnich okolnosti byl pfistroj v tovarné podroben pfisnym testdm, pfi nichz

byla prokdzana chyba mnohem mensi nez + 10 %. V tomto pfipadé uzivatel
nezobrazuje hodnotu kalibrace ¢asto pouzivanych funkci.

. Po nastaveni kalibraéni hodnoty musite stisknout tlacitko START pro GpIné méreni,

aby byla kalibrace pfistroje platna.

. Nové parametry po kalibraci musi byt provedeny po dokon&eni méfeni a stisknutim

tlac¢itka Save&Exit (Ulozit a ukonéit) se ulozi do pfistroje.

. Stisknutim tlacitka 'Exit' (UkonCit) se vratite do menu bez ulozeni vysledkl

kalibrace.

@ Nastaveni funkce tisku

PFistroj Ize otestovat podle skute¢nych pozadavki libovolného vybéru parametr(
Tisknout nebo Tisknout vSe, kroky jsou znazornény na obrazku.

Print Details

Meas.

16
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@ Vystup dat do Excelu

Data Ize exportovat do aplikace Excel pfipojenim k pocitadi pres Bluetooth.
Nastavte komunikacni port, pfenosovou rychlost, datové bity, kontrolu parity, stop
bity, Fizeni provozu a dal$i data.

1. Dratomér je nastaven do rezimu tisku, prenosova rychlost je nastavena na
115,2 kB/s a je zapnuto parovani Bluetooth. PFipojte pfistroj k pocitaci pres
Bluetooth pfijimag.

2. Vlozte pfijimac Bluetooth do pocitae. Kdyz zelena kontrolka dvakrat zablika v
intervalu, parovani je Uspésné a data Ize pfimo prenést do aplikace Excel
stisknutim klavesy 'Enter".

Poznamka: Upozoriujeme, zZe parametry 'vysledku' jsou vybrany v 'nastaveni
podrobnosti tisku' jinak nebudou data do aplikace Excel odeslana.

17
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@ Mobilni aplikace

Tento pfistroj podporuje bezdratovou funkci Bluetooth, takze v pfipadé, ze je v
nadmofské vySce nebo pfi provozu potrubi nepohodiné pfimo ovladat tlacitka
pfistroje, Ize pouzit funkci dalkového ovladani Bluetooth.

Tato mobilni aplikace v sou¢asné dobé podporuje telefony Android s verzi Android
9 nebo vyssi a telefony Apple s verzi IOS 13 nebo vysSi. Vyhledejte adresu URL
(https://app.insize.cn/dl) a stahnéte si software z prohlizec¢e mobilniho telefonu se
systémem Android. Vyhledejte nazev 'INSIZE.DMS' a stahnéte si jej z obchodu s
aplikacemi mobilniho telefonu se systémem Apple.

PFi pouzivani aplikace pro mobilni telefony k ovladani pfistroje nastavte rezim
Bluetooth na APP, nastavte pfenosovou rychlost na 115,2 K a zapnéte Bluetooth.
V aplikaci muzete automaticky rozpoznat blizky pfistroj pro méreni drsnosti a
pripojit jej k pouziti.

In=0.8mmx5 GAUSS +40pm

Unitum
2,015

1.367

16mm 2.4mm

m - ualll il

1.852um 5,371um
2.044um 5.443um
2.400um 2.871um

5.314pm 5.324um

CELIET
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@ Datovy nahled softwaru

Dataview softwaru umozriuje snadnou analyzu vinovych pribeht a tisk vysledkl
meéfeni nahranych do pocitate. Pomoci kabelu USB pfipojte software pro
zpracovani dat v pocitaCi a nastavte pfenosovou rychlost testeru na 921,6 k.
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MozZnosti a pouziti

0 Nastavitelné podpérné nohy

Pokud je méFena plocha obrobku mens$i nez zakladna pfistroje, Ize k dokonceni
méfeni pouzit nastavitelné podpérné nohy jako pomocnou oporu.

@ Adaptér vyskoméru

Vyskovy méfi¢ adaptér,

© Prodiuzovaci tyé (50 mm)

Prodluzovaci ty¢ zvySuje hloubku pro zasunuti sbérace do dilu. Délka prodluzo-
vaci ty¢e je 50 mm.

Senzor Prodluzovaci ty¢

—t £ ]

20



<INSIZE> INSIZE>

Zplsob fungovani snimace pro extra malé otvory

e Snima¢ drazky Kluzna plocha snimace pro extra malé otvory se nachazi za hrotem. Pfi kontaktu s

Snima¢ drazky je standardnim snimacem meéfice drsnosti a jeho rozméry jsou obrobkem je poloha snimace nejprve vysoka a poté nizka.
nasleduijici: Snimace pro extra malé otvory musi byt pro méfeni instalovany na méficim
stojanu.
79.4 , v s
674 ﬂ Snimac s hlubokou drazkou
g 21.9 — S hlubokym drazkovym senzorem je mozné méfit drazky o Sifce véts$i nez 3 mm a
| T o . o
O 1 hloubce vétSi nez 10 mm nebo drsnost povrchu schodu s vySkou mensi nez 10
Il 'Q mm. Lze jej také pouzit k méFeni rovinnych a valcovych ploch v kombinaci s
__l I___a.a _—:3L_ 210 87 platformou. Podrobné rozméry naleznete na obrazku.
@ Senzor malych otvord 21.5
Senzor pro malé otvory midze meéfit roviny, naklonéné roviny, povrchy kuzeld, — =i = 3.6

vnitfni otvory a dalSi drsnosti povrchu. - | = =
Minimalni méfitelny prdmér otvoru: ®5 mm
Senzory pro malé otvory musi byt pro méfeni nainstalovany na meéficim stojanu.

Ochranna trubka

Zasuvka Hlavni ¢ast E Stilus Skid

* - 4350 23 4,20

10,00 = Y

4
* o @ Podpora pro rovny povrch

6 Snimaé t v t Je vhodny pro méfeni drsnosti méfeného objektu, ktery je mensi nez drsnomér a
nimac s extra malym otvorem méfici plocha je rovna.

Pomoci senzoru pro extra malé otvory Ize méfit vnitfni povrchy otvort s Podpéra tginné chrani senzor.
polomérem vétsim nez 2,5 mm. Podrobné rozméry najdete na nasledujicim
obrazku.

9 .
Hel =HEERCY
' | 455 |
77
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Q Podpora pro vélcovy povrch

Je vhodny pro méfeni drsnosti valcovych pfedmétl, které nelze méfit pfimo.
Nastavec ucinné chrani snimac.

@ Bluetooth tiskarna

Tiskarna je rozhrani Bluetooth a drsnomér musi byt pfizptsoben viné, konkrétni
rychlost je nastavena na 115,2 k, rezim Bluetooth je nastaven na rezim 'tisk' a
zapnéte Bluetooth, indikator BT se rozsviti, kdyz je drsnomér uspésné pfipojen.

Poznamka: u v8ech vySe uvedenych raznych metod méfeni je nutné zajistit, aby
sonda meéla urcity pfitlak. Dotykovy ukazatel na obrazovce nesmi mit pfednost.
Vizualni sonda musi byt rovnobézna s testovanym objektem.
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Technické parametry a vlastnosti

Jméno Obsah
OsaZz . . .
Rozsah (vertikalni) 320pm (-160um~160um) / 12600&Kin (-6300Kin~+63004in)
Y Osa X 17,5mm/ 0,69"
(vodorovna)
0,002um/+20pm
Rozligeni OsaZ 0,004um/+40um
(vertikalni) 0,008um/+80um
0,02um/+160pm
Ra, Rz, Rq, Rv, Rp, Rs, R3z, R3y, Rt, Rc, Rz(JIS),
Méfena Hodnoceni Rk, Rku, Rsm, Rpc, Rpk, Rvk, Rsk, Mr1, Mr2, Ry,
veligina Parametr Rmax, R5p, R5v, R10z, Rpt, Rvt, Ry5, tp1, tp2,
polozka Rmrc1, Rmrc2, Rpkx, Rvkx, Ramax, Rzmax
Standard 1SO4287,ANSI| b46.1,DIN4768,J1Sb601
Grafika Primarni profil, profil drsnosti, zatéZovaci kfivky
Rozmeéry LCD displeje 3,5-inch 480*320
Filtr 2RC, PC-RC, Gauss, D-P, PC75

Délka vzorku (Ir)

0,25;0,8;2,5mm

Délka hodnoceni (In)

Ln=Irxn n=1~5

Princip Indukénost diferencialniho posunu
Hrot stylusu PrFirodni diamant, Uhel kuzZele 90°, polomér Spi¢ky 5 um
Méreni sily 4mN
Sila smyku Méné nez 400 mN
Senzor | Skid Rubin Podélny polomér 40 mm
Ir=0,25, Vt=0,135mm/s
Méfeni Ir=0,8, Vt=0,5mm/s
rychlosti Ir=2,5, Vt=1mm/s
Navrat Vt=1 mm/s

Presnost

Ne vice nez +10 %

Opakovatelnost

Ne vice nez 6 %

Napajeni
Pracovni doba

Vestavéna 3,7 V lithium-iontova baterie Nabijecka:
DC 5V, 800 mA/5 hodin

Vice nez 50 hodin

VELIKOST | Zobrazovaci jednotka

158%x64x52mm

LxWxH Pohonna jednotka

115%x23x27mm

Hmotnost

Priblizné 500 g (displej + pohonna jednotka + senzor)

pracovni prostredi

Teplota — 20 az 40 °C
Vlhkost < 90 % RH

Skladovani a preprava

Teplota — 40 ~ 60 °C
Vihkost < 90 % RH
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Rozsah méreni

parametry Rozsah méreni
Ra
Rq
Rz
R3z
Ry
Rt
Rp
Rm
Sk 0 ~ 100%

S
Sm

tp 0~100%

0.005um ~ 40pm

0.02pm ~ 400 uym

1mm

Obecna udrzba
@ sonda

+ Pfi vyméné sond je tfeba byt obzvlasté opatrny a nedotykat se vodici hlavy a
hrotu, protoze se jedna o kliCovou soucast celého pfistroje. Snazte se drzet
sondy za drzak vodici hlavy (pfedni ¢ast téla).

* Po dokongéeni méfeni vloZte sondu v&as do krabicky.

3. Dbejte na ochranu méfici sondy v oblasti hrotu.

Sonda obsahuje presné soucasti, které mohou byt poskozeny narazem,

dotykem nebo padem. Snazte se proto témto situacim predchazet.

Sonda je poskoditelna souc€ast, ktera nespada do zaruky, a Ize ji pouze opravit.

Aby nedoslo k naruSeni méfeni, doporu¢ujeme uzivatelim zakoupit nahradni
* sondu pro pfipad nouze.

@ Hiavni jednotka

< Dbejte na to, aby povrch hlavni jednotky zustal Cisty, a Casto jej Cistéte
mékkym suchym hadfikem.

25
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# Pristroj je pfesny méfici pfistroj, proto s nim vzdy zachazejte opatrné, aby
nedoslo k jeho poskozeni.

* Dbejte na to, abyste kazdy rok pravidelné doplfiovali olej, aby nedos$lo k
vnitfnimu opotrebeni.

9 Baterie

+ Vzdy dodrzujte pokyny tykajici se baterie. Pokud je napéti nizké, nabijte baterii.
+ Doba nabijeni je 3 hodiny, snazte se baterii nenabijet prilis dlouho.

e Standardni vzorkova deska

* Povrch standardni vzorkovaci desky musi byt udrzovan v Cistoté.
¢ Aby se zabranilo poSkrabani povrchu vzorkovaci plochy.

© Reseni problema

Pokud dojde k poruse testeru, postupujte podle pokynd uvedenych v ¢asti
Informace o poruchach. Pokud potize pretrvavaji, zaslete pfistroj zpét do tovarny
k opravé. Uzivatelé by neméli pfistroj sami rozebirat ani opravovat. K vracenému
pristroji pfilozte vzorek desky. Popiste, jak se problém projevuje.

Chybova zprava Pficina Metoda feseni

Po spusténi se zobrazi
rozhrani displeje

na pfiblizné 1 minutu,
poté se vypne.

Kabelova zastréka neni Znovu zasurite zasuvku
Po zapnuti testeru pevné pfipojena
neni slySet

zvuk motoru.

Kalibrace dotykové obrazovky

Porucha dotykové
obrazovky

Dotykova ztrata parametrQ

V hlavnim displeji
stisknéte tlacitko ESC na
6 sekund.

Chyba motoru

Motor se zasekl

Restartovat

Mimo dosah

1. Signal méfeného povrchu
prekracuje rozsah méreni
2. Umisténo mimo stfed
polohy hrotu

Zvétsit rozsah méreni
Nastavit polohu stylusu

Zadna testovaci data

Po spusténi se neméfi.

Skute¢né méfeni:
jednorazové

Méfeni
Presnost
Mimo rozsah

Nastavit parametr error
Chyba kalibra¢nich dat

Nastavte parametr
méreni
Kalibrujte tester
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Od kazy ® GAUSS Filter

Approach
. travel Pre-trave Assessment length Post-travel
@ Podminky 05mm 2 b Xn b
PFistroj vypog&itava parametry profilu filtru a pfimého profilu, v8e v souladu s L | | |
normou GB / T 3505-2000 'Geometricka specifikace produktu (GPS) — Textura I [ | |
povrchu: Metoda profilu — Terminy, definice a parametry textury povrchu'.
\1— Traversing length =L
Terminy
Filtrovany profil: profilovy signal po filtrovani primarniho profilu za Gcelem H Origin i
odstranéni zvinéni.
D-P (pfimy profil): pouziva stfedovou ¢aru algoritmu nejmensich ¢tverca. ® DCRC Filter
RC filtr: analogovy 2RC filtr s fazovym rozdilem.
PC-RC filtr: RC filtr s fazovou korekci. e Assessment length s
Gaussuv filtr: 1SO11562 g“-’l " F Xn 5
PC75: Dvojita struktura RC filtrG se pouziva ve spojeni s fazovou korekci k elimina- l ')n;m | [ |
ci uCinkd fazovych posunt a k prfesnéjsimu stanoveni stfedové ¢ary pro hodnoceni - | i '|
drsnosti povrchu.
\4— Traversing length ‘—‘k
|:| Origin end
& Délka prechodu 9 Definice parametru
¢ Aritmeticka stfedni odchylka profilu Ra
St i Ra je aritmeticky prdmér absolutnich hodnot odchylky profilu Z(x) od prameéru
S v ramci délky vzorku.
Approach
travel
0.5mm Pre-travel Assessment length
] 5 o |
. | | Ra = — J |Z (x yp’*ﬁ‘
‘I#. Traversing length =!|

L A

L
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¢ Stfedni kvadraticka odchylka profilu Rg-
Rq je druha odmocnina aritmetického priméru ¢tverct odchylky profilu Z(x) od
praméru v ramci délky vzorku.

€ Maximalni vySka profilu Rz
Rz je soucet vySky Zp nejvysSiho profilu vrcholu od stfedni ¢ary a hloubky Zv
nejhlubsiho profilu tdoli od stfedni ¢ary v ramci délky vzorku.
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# Celkova vysSka od vrcholu k udoli Rt
Rt je soucet vySky nejvyssiho vrcholu Zp a hloubky nejhlubsiho udoli Zv v prabéhu
vyhodnocované délky.

e Doporucena délka vzorku t 13

=>0.05—0.063
=>0.04—0.05

>0.25~032

~02~025

>0.032—0.04
>0.025~0.032
=>0.02~0.025

=0.16—0.2
>0.125~0.16
=>01~0.125

Sammle lenzth
Ra (um) Rz (um) 2
Ac{mm)
>5~10 =>20~40
o
>25~5 >10~20
>125~25 |>63~10
>063~125 |>32~63 0.8
>032~063 |>16~32
>025~032 |>125~16
>020~025 |>10~125
>016~020 |>08~10
>0.125~0.16 | >0.63~0.8
>01~0125 |>05~063
>008~01 |=>04~05
0.25
>0.063~0.08 | >032~04

29

30




